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ISOISOISOISO/IEC 17025:2017/IEC 17025:2017/IEC 17025:2017/IEC 17025:2017    QQQQC C C C & Q& Q& Q& QA Technique Part 1A Technique Part 1A Technique Part 1A Technique Part 1    : Measurement : Measurement : Measurement : Measurement     (1 (1 (1 (1 Day)Day)Day)Day)    
((((เทคนคิเทคนคิเทคนคิเทคนคิการควบคมุคณุภาพและการประกนัคณุภาพการควบคมุคณุภาพและการประกนัคณุภาพการควบคมุคณุภาพและการประกนัคณุภาพการควบคมุคณุภาพและการประกนัคณุภาพ    : : : : เครือ่งมอืวดัเครือ่งมอืวดัเครือ่งมอืวดัเครือ่งมอืวดั////เครือ่งมอืทดสอบเครือ่งมอืทดสอบเครือ่งมอืทดสอบเครือ่งมอืทดสอบ))))  

 

    วัตถุประสงควัตถุประสงควัตถุประสงควัตถุประสงคของหลักสูตรของหลักสูตรของหลักสูตรของหลักสูตร : 
     เพ่ือใหผูเก่ียวของในหองปฏิบัติการไดมีความรูและเขาใจ สําหรับ 10 กิจกรรมควบคุมคุณภาพ (Quality control)  
และการประกันคุณภาพ (Quality Assurance) สาํหรับเคร่ืองมือวดั/เคร่ืองมือทดสอบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 
ต้ังแตการกําหนดวงรอบและจดุสอบเทียบ, การต้ังคา MPE,การทวนสอบเคร่ืองมือท้ังกอนและหลังสอบเทียบ,  
การใชคาแก (Correction factor) , การตรวจสอบเคร่ืองมือระหวางการใชงาน (Intermediate check),  
การทํา PM & Maintenance เคร่ืองมือวัด, การสอบกลับไดของเคร่ืองมือวดัและ CRM ท้ังโดยตรงและโดยออม,  

  การควบคุมและประเมินความเสีย่งเคร่ืองมือวัดท่ีไมเปนไปตามขอกําหนด (Non-conformity of work) 
 

    คณุสมบตัขิองผูเขารบัการอบรมคณุสมบตัขิองผูเขารบัการอบรมคณุสมบตัขิองผูเขารบัการอบรมคณุสมบตัขิองผูเขารบัการอบรม    ::::                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                            
Lab manager, หัวหนางาน, เจาหนาท่ีหองปฏิบัติการ, นักเคมี, นักวิทยาศาสตร  เปนตน           

รูรรููรูปแบบการอบรมสมัมนาปแบบการอบรมสมัมนาปแบบการอบรมสมัมนาปแบบการอบรมสมัมนา    : : : :                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                             
บรรยาย, ยกตัวอยางประกอบ สลับกิจกรรมกลุมเชิงปฏิบัติการ (Workshop) ตลอดการอบรม    

หวัขออบรมสมัมนาหวัขออบรมสมัมนาหวัขออบรมสมัมนาหวัขออบรมสมัมนา    ::::    

1.1.1.1. การกาํหนดการกาํหนดการกาํหนดการกาํหนดวงรอบสอบเทยีบ วงรอบสอบเทยีบ วงรอบสอบเทยีบ วงรอบสอบเทยีบ (Calibration interval) (Calibration interval) (Calibration interval) (Calibration interval) และจดุสอบเทยีบ และจดุสอบเทยีบ และจดุสอบเทยีบ และจดุสอบเทยีบ (Calibration point)(Calibration point)(Calibration point)(Calibration point)    

2.2.2.2. 4 4 4 4 วธิ ีวธิ ีวธิ ีวธิ ีการกาํหนดเกณฑการยอมรบัเครือ่งมอืวดั (การกาํหนดเกณฑการยอมรบัเครือ่งมอืวดั (การกาํหนดเกณฑการยอมรบัเครือ่งมอืวดั (การกาํหนดเกณฑการยอมรบัเครือ่งมอืวดั (MPE) MPE) MPE) MPE)     

3.3.3.3. การกาํหนด การกาํหนด การกาํหนด การกาํหนด MPE (Maximum Permissible Error) MPE (Maximum Permissible Error) MPE (Maximum Permissible Error) MPE (Maximum Permissible Error) โดย โดย โดย โดย ISO 10012 ISO 10012 ISO 10012 ISO 10012 (Workshop)(Workshop)(Workshop)(Workshop)    

4.4.4.4. การทวนสอบเครือ่งมอืการทวนสอบเครือ่งมอืการทวนสอบเครือ่งมอืการทวนสอบเครือ่งมอืวดัวดัวดัวดั    (Verification) (Verification) (Verification) (Verification) ตามขอกาํหนด ตามขอกาํหนด ตามขอกาํหนด ตามขอกาํหนด 6.4.4 6.4.4 6.4.4 6.4.4     
- การทวนสอบกอนการใชงาน 
- การทวนสอบหลังการสอบเทียบ (Workshop)(Workshop)(Workshop)(Workshop)    

5.5.5.5. การใชคาความไมแนนอน (การใชคาความไมแนนอน (การใชคาความไมแนนอน (การใชคาความไมแนนอน (Uncertainty) Uncertainty) Uncertainty) Uncertainty) ในการทวนสอบเครือ่งมอืวดัในการทวนสอบเครือ่งมอืวดัในการทวนสอบเครือ่งมอืวดัในการทวนสอบเครือ่งมอืวดั    ตามขอกาํหนด ตามขอกาํหนด ตามขอกาํหนด ตามขอกาํหนด 6.4.5 6.4.5 6.4.5 6.4.5  

- กรณีไมตองแปลงหนวย  
- กรณีตองแปลงหนวย (Workshop)(Workshop)(Workshop)(Workshop)    

6666.            การใชคาแกการใชคาแกการใชคาแกการใชคาแก////คาชดเชย คาชดเชย คาชดเชย คาชดเชย (Correction factor) (Correction factor) (Correction factor) (Correction factor) กรณผีลสอบเทยีบไมผานกรณผีลสอบเทยีบไมผานกรณผีลสอบเทยีบไมผานกรณผีลสอบเทยีบไมผาน 

7777.   การตรวจสอบเครือ่งมอืระหวางการใชงาน การตรวจสอบเครือ่งมอืระหวางการใชงาน การตรวจสอบเครือ่งมอืระหวางการใชงาน การตรวจสอบเครือ่งมอืระหวางการใชงาน (Intermediate check) (Intermediate check) (Intermediate check) (Intermediate check) ขอกาํหนด ขอกาํหนด ขอกาํหนด ขอกาํหนด 6.4.10 6.4.10 6.4.10 6.4.10                                                                                                                                                                       

- การจดัทํา Procedure การตรวจสอบเคร่ืองมือระหวางการใชงาน                                                         

- การกําหนดแผนและวิธสีาํหรับตรวจสอบเคร่ืองมือระหวางการใชงาน    (Workshop)(Workshop)(Workshop)(Workshop)            

8888....            การกาํหนดแผนบาํรงุรกัษาเครือ่งมอืวดัการกาํหนดแผนบาํรงุรกัษาเครือ่งมอืวดัการกาํหนดแผนบาํรงุรกัษาเครือ่งมอืวดัการกาํหนดแผนบาํรงุรกัษาเครือ่งมอืวดั    (PM & Maintenance)(PM & Maintenance)(PM & Maintenance)(PM & Maintenance)    ขอ ขอ ขอ ขอ 6.4.3 6.4.3 6.4.3 6.4.3 (Workshop)(Workshop)(Workshop)(Workshop)                        
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9999. . . .         การการการการสอบกลบัไดของการวดั สอบกลบัไดของการวดั สอบกลบัไดของการวดั สอบกลบัไดของการวดั (Measurement traceability(Measurement traceability(Measurement traceability(Measurement traceability) ขอกาํหนด ) ขอกาํหนด ) ขอกาํหนด ) ขอกาํหนด 6.56.56.56.5                        

- Measurement & CRM by SI and ISO 17034  

- เคร่ืองมือวัด & เคร่ืองมือทดสอบเฉพาะทาง (Special equipment) 

10101010....            การการการการควบคมุเครือ่งมอืวดัทีไ่มเปนไปตามขอกาํหนด ควบคมุเครือ่งมอืวดัทีไ่มเปนไปตามขอกาํหนด ควบคมุเครือ่งมอืวดัทีไ่มเปนไปตามขอกาํหนด ควบคมุเครือ่งมอืวดัทีไ่มเปนไปตามขอกาํหนด (NC of work) (NC of work) (NC of work) (NC of work) ขอกาํหนด ขอกาํหนด ขอกาํหนด ขอกาํหนด 7.107.107.107.10    

- การช้ีบง                                  
- การประเมินความเสี่ยง (Risk) และผลกระทบ (Impact) 

- การดาํเนนิการกับ NC (Workshop)(Workshop)(Workshop)(Workshop)    

        

 

 

 

 

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    


