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IATF 16949:2016 Automotive Core Tools TechniqueIATF 16949:2016 Automotive Core Tools TechniqueIATF 16949:2016 Automotive Core Tools TechniqueIATF 16949:2016 Automotive Core Tools Technique    ::::    3 3 3 3 DDDDaysaysaysays    
APQP & Control PlanAPQP & Control PlanAPQP & Control PlanAPQP & Control Plan    (New Version)(New Version)(New Version)(New Version), PPAP, FMEA AIAG, PPAP, FMEA AIAG, PPAP, FMEA AIAG, PPAP, FMEA AIAG    &&&&    VDA, SPC, MSAVDA, SPC, MSAVDA, SPC, MSAVDA, SPC, MSA    

เทคนิคการใชเครื่องมือหลักอุตสาหกรรมยานยนตเทคนิคการใชเครื่องมือหลักอุตสาหกรรมยานยนตเทคนิคการใชเครื่องมือหลักอุตสาหกรรมยานยนตเทคนิคการใชเครื่องมือหลักอุตสาหกรรมยานยนต    
 

วตัถปุระสงคข์องหลกัสตูร : 
      หลักสตูรนี� เพื�อให ้Cross Function Team และหน่วยงานที�เกี�ยวขอ้งกบั Automotive Core Tools 
(APQP and Control Plan (New version) , PPAP, FMEA AIAG&VDA (New version),  
SPC & Process Capability และ MSA) มคีวามรู ้ความเขา้ใจ สามารถนําไปปฏบัิตใินกระบวนการจรงิขององคก์ร ไดอ้ยา่งถกูตอ้ง
และสอดคลอ้งกบัผลติภัณฑแ์ละกระบวนการผลติขององคก์ร รวมทั�งนําผลที�ไดไ้ปปรับปรงุกระบวนการและผลติภัณฑไ์ดอ้ยา่ง
ตอ่เนื�องและมปีระสทิธผิล 
      โดยแนวทางการอบรมเนน้ Workshop กับกระบวนการผลติและผลติภัณฑจ์รงิขององคก์ร รวมทั�งการเลอืกใช ้Tools   
และเกณฑก์ารประเมนิ (Criteria) ตา่ง ๆ ที�เหมาะสม เริ�มตั �งแตช่ว่งการเตรยีมผลติภณัฑใ์หม ่(APQP New version)   
การประเมนิ PFMEA (New version) ->การจัดทําแผนควบคมุ (Control Plan New version) ->อนุมัตผิลติภณัฑใ์หม ่
(PPAP)  การควบคมุผลติจรงิ (Mass) โดยใช ้SPC & Cpk และ MSA รวมถงึการ Update PPAP กรณีเปลี�ยนแปลงทาง
วศิวกรรม (ECN, ECR)   
คณุสมบตัขิองผูเ้ขา้รบัการอบรม :    
Cross Function Team (New Project Team), QC, Production, QMR, Internal Auditors   
 
รปูแบบการอบรมสมัมนา :   
อธบิาย ยกตัวอยา่งประกอบ สลับกจิกรรมกลุม่เชงิปฏบิตักิาร (Workshop) เพื�อใหผู้เ้ขา้อบรมสามารถเรยีนรูแ้ละเขา้ใจเนื�อหา
เพื�อนําไปปรับใชก้บังานจรงิไดอ้ยา่งถกูตอ้งและมปีระสทิธผิล 
 
หวัขอ้อบรมสมัมนา : 
วนัที@ 1 

 Automotive Core Tools คอือะไร และมคีวามสําคัญตอ่อตุสาหกรรมยานยนตอ์ยา่งไร  
 ความเชื�องโยง (Core Tools Process Map) และความสอดคลอ้งกบัขอ้กําหนด IATF 16949 :2016 

Chapter 1: APQP 3rd Edition (New Version) 
- APQP กบัขอ้กําหนด IATF 16949:2016 
- การเปลี@ยนแปลงสําคญัสําหรบั APQP New version 
- Product Quality Planning Checklist A0 ถงึ A10 (New) 
- Gate Management Gate 0 ถงึ Gage 5 (New) 
- Sourcing Supplier (New)  
- Risk factor  
- Team feasibility commitment 

 Phase 1: การวางแผนและกาํหนดข ัXนตอนดําเนนิการ (Plan and Define Program) 
 Phase 2: การออกแบบและพฒันาผลติภณัฑ ์(Design & Development Product) 
 Phase 3: การออกแบบและพฒันากระบวนการ (Design & Development Process)  
 Phase 4: การยนืยนัผลติภณัฑแ์ละกระบวนการ (การทดลองผลติ) 
 Phase 5: ขอ้มลูป้อนกลบัและการแกไ้ข (Feedback and Corrective Action)  

- Quality Planning Summary and Approval (Update) 
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Workshop :  
แบง่กลุม่และวางแผนผลติภณัฑใ์หม ่(APQP Plan) ท ัXง 5 Phase  
โดยใชง้าน New model ขององคก์รจนถงึการทดลองผลติ (Trial) ตาม APQP New version 

 
Chapter 2: Control Plan 1st Edition (New Version) 

- การเปลี@ยนแปลงสําคญัของ Control plan  (New version) 
- วัตถปุระสงคแ์ละความแตกตา่งของ Control Plan แตล่ะชนดิ 
- อะไรคอื Safe Launch control plan (New) 
- Control plan Special Characteristic (New) 
- การอพัเดทและทบทวนเอกสาร Control plan 
- อธบิายแบบฟอรม์ Control Plan new version ตาม 1st edition 
- การจดัทาํแผนควบคมุ 26 ขอ้ ตาม 1st edition อา้งองิ Process flow chart 

Workshop: จดัทาํแผนควบคมุในสว่นของ Product Characteristic 
Workshop: จดัทาํแผนควบคมุในสว่นของ Process Characteristic 

- การนําแผนควบคมุไปใชง้าน 

  Chapter 3: Production Part Approved Process (PPAP)  4th Edition 

 วัตถปุระสงคแ์ละการประยกุตใ์ช ้PPAP กับขอ้กําหนด IATF 16949:2016 
 ขอบขา่ยและภาวะที�ตอ้งแจง้ลกูคา้ในการขออนุมตั ิPPAP 
 รายละเอยีดขอ้กําหนดทั�ง18 รายการที�ตอ้งยื�นอนุมตั ิ(PPAP Submit) 
 ระดบัของผูส้ง่มอบ (Supplier Level) และเงื�อนไขการอนุมตั ิPPAP   

             Workshop: การเขยีนใบ PSW (Part Submit Warrant) เพื@อขออนมุตั ิPPAP จากลกูคา้ 
 

วนัที@ 2 
 
  Chapter 4: PFMEA  AIAG & VDA (New version) 

 วัตถปุระสงคแ์ละการประยกุตใ์ช ้FMEA กับขอ้กําหนด 8.3.5.1 และ 8.3.5.2 ของ IATF 16949:2016 
 จดุเปลี@ยนสําคญัสาํหรบั FMEA AIAG & VDA new version 
 Cross function team สําหรับการประเมนิ FMEA  
 Production process flow chart สําหรับการประเมนิ FMEA 
 7 ข ัXนตอนการประเมนิ PFMEA  (7 Steps approach) 

   Step 1 Plan & Preparation,  
   Step 2 Structure analysis,  
   Step 3 Function analysis,  
   Step 4 Failure analysis,  
   Step 5 Risk analysis by AP 
   Step 6 Optimization  
   Step 7 Results documentation 

 การใชต้ารางความรนุแรง (Severity) โอกาสเกดิ (Occurrence) และการตรวจจับ (Detection)  
 การประเมนิความเสี�ยงโดย Action Priority (AP)  

เพื�อจัดลําดับความเสี�ยง (High-Medium-Low)  
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Workshop:  
แบง่กลุม่และเลอืกกระบวนการผลติหรอืกระบวนการอื@น ๆ อา้งองิ Process Flow chart 
เพื@อประเมนิ Process FMEA ท ัXง 7 Step + Present                                  

 
วนัที@ 3 
 
Chapter 5: SPC and Process Capability Study  2nd Edition 

 วัตถปุระสงคแ์ละการประยกุตใ์ช ้SPC กับขอ้กําหนด IATF 16949:2016 
 จดุ SC (Special Characteristic) สําหรับการประเมนิ SPC 
 การจดัทาํแผนภมูคิวบคมุ (Control Chart)  
       Xbar - R Chart หรอื X-MR chart สาํหรบัควบคมุการผลติ 
       Workshop: จัดทํา Control chart จากโจทยข์องวทิยากร หรอื ขอ้มลูการผลติจรงิ 
 การวเิคราะหค์วามผดิปกตขิองแผนภมูคิวบคมุและการแกไ้ข 
 การนาํ Control chart ไปใชใ้นการควบคุมการผลติรว่มกบั USL และ LSL 
     (Control chart + Product specification) 
 การประเมนิความสามารถของกระบวนการ (Process Capability) 

- ประเมนิตวามสามารถเบื�องตน้ชว่ง New model : Ppk > 1.67 
- ประเมนิความสามารถชว่งผลติจรงิ Process Capability : Cpk > 1.33 

                      Workshop: 
                      ประเมนิ Ppk สําหรับงานใหม ่New model  
                      ประเมนิ Cpk สําหรับงาน Mass Production 
 
  Chapter 6 : MSA (Measurement System Analysis)  4th Edition 

 วัตถปุระสงคแ์ละการประยกุตใ์ช ้MSA กับขอ้กําหนด IATF 16949:2016 
 ประเภทของเครื�องมอื (Type of measurement) ที�ตอ้งประเมนิ MSA 
 การประเมนิ Gauge R&R สาํหรบัเครื@องมอืวดัที@อา่นคา่เป็นตวัเลข (Variable data) 

- วธิปีระเมนิ 
- เกณฑก์ารตดัสนิและคา่ NDC 

Workshop: ประเมนิ GRR กบัโจทยข์องวทิยากร 
 การประเมนิ Attribute GR&R  สาํหรบั GO-NOGO Gauge และการตรวจโดยสายตา 

- การประเมนิโดยวธิ ีEffective method 
- เกณฑก์ารตดัสนิ 

Workshop: ประเมนิ Attribute GRR โดย Effective method 
 การประเมนิ BIAS (ความเอนเอยีงของการวดั)  

- วธิปีระเมนิและการเปิดตาราง t-Distribution 
 การประเมนิ Linearity (ความเป็นเชงิเสน้)  

- การอา่นกราฟความชนั (Slope) การทดสอบสมมตุฐิาน (Hypothesis testing : Ho, H1)  
 การประเมนิ Stability (ความเสถยีรของการวดั)  

- การใช ้Control chart สําหรับการประเมนิ Stability 
 ถาม-ตอบ และทําแบบทดสอบ 

 
Note : สามารถดตูวัอยา่งการอบรมที@ชอ่ง YouTube  
            https://www.youtube.com/@LaboratoryAutomotive 
 


