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Measurement System Analysis (MSA) for IATF 16949:2016  : 1 DayMeasurement System Analysis (MSA) for IATF 16949:2016  : 1 DayMeasurement System Analysis (MSA) for IATF 16949:2016  : 1 DayMeasurement System Analysis (MSA) for IATF 16949:2016  : 1 Day    
((((การวิเคราะหระบบการวดัสําหรบัอุตสาหกรรมยานยนตการวิเคราะหระบบการวดัสําหรบัอุตสาหกรรมยานยนตการวิเคราะหระบบการวดัสําหรบัอุตสาหกรรมยานยนตการวิเคราะหระบบการวดัสําหรบัอุตสาหกรรมยานยนต))))    

วัตถุประสงคของหลักสูตรวัตถุประสงคของหลักสูตรวัตถุประสงคของหลักสูตรวัตถุประสงคของหลักสูตร    ::::    
          เพ่ือใหผูเขาอบรมเขาใจและสามารถวิเคราะหระบบการวัด เพ่ือใหทราบถึงความผันแปรของทุกระบบการวัดและการทดสอบ 
ท่ีอางอิงในแผนควบคุม (Control Plan) ตามขอกําหนด 7.1.5.1.1 ของมาตรฐาน IATF 16949:2016  ซ่ึงหากระบบการวัดมี 
ความคลาดเคลื่อนหรือมีความผันแปรสูง ยอมสงผลตอคาที่วัดไดและอาจสงผลิตภัณฑท่ีไมเปนไปตามขอกําหนดหลุดถึงลูกคาได 
การวิเคราะหระบบการวัด (MSA) ในหลักสูตรน้ีแบงออกเปน 3 การวัด คือ 

- การวิเคราะหความเที่ยงตรง (Accuracy) โดยการประเมิน Bias, Linearity และ Stability  
- การวิเคราะหความแมนยํา (Precision) โดยการประเมิน Gage Repeatability & Reproducibility (GRR)  

สําหรับเครื่องมือเชิงแปรผัน (Variable) และเชิงคุณสมบัติ (Attribute GRR) 
- การวิเคราะหระบบการวัดท่ีไมสามารถวัดซํ้าได (Non-Replicable Measuring System)  

เชน การทดสอบแบบทําลาย เปนตน 
ในหลักสูตรยังไดอธิบายถึงการกําหนดแผนประเมิน MSA ประจําป, การกําหนด Spec. และความละเอียดของเคร่ืองมือวัด 
ใหเหมาะกับงานท่ีจะวัด และการปรับปรุงเพ่ือลดความผันแปรตางๆ ท่ีเกิดข้ึนในระบบการวัด 
คุณสมบัติของผูเขารับการอบรมคุณสมบัติของผูเขารับการอบรมคุณสมบัติของผูเขารับการอบรมคุณสมบัติของผูเขารับการอบรม :  
Cross Function Team (APQP Team), Engineer, QC Inspector, Calibration, Internal Auditor 

รูปแบบการอบรมสัมมนา รูปแบบการอบรมสัมมนา รูปแบบการอบรมสัมมนา รูปแบบการอบรมสัมมนา ::::                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                            
อธิบาย และ กิจกรรมกลุมเชิงปฏิบัติการ (Workshop) เพ่ือใหผูเขาอบรมสามารถเรียนรูและเขาใจเนื้อหาไดดีย่ิงขึ้น  
เพื่อนําไปปรับใชกับงานจริงไดอยางถูกตองและมีประสิทธิผล 
รายละเอียดเน้ือหาและกําหนดการฝกอบรมรายละเอียดเน้ือหาและกําหนดการฝกอบรมรายละเอียดเน้ือหาและกําหนดการฝกอบรมรายละเอียดเน้ือหาและกําหนดการฝกอบรม    ::::    

 วัตถุประสงคและการประยุกตใช MSA สําหรับมาตรฐานอุตสาหกรรมยานยนต 
 MSA กับขอกําหนด IATF 16949:2016 
 แนวทางการกําหนดเครื่องมือและจัดทําแผนประเมิน MSA ประจําป 
 เทคนิคการกําหนดความละเอียดของเคร่ืองมือวัดตามมาตรฐาน ISO 10012 

Chapter 1 :  Chapter 1 :  Chapter 1 :  Chapter 1 :  การประเมินความเท่ียงตรง การประเมินความเท่ียงตรง การประเมินความเท่ียงตรง การประเมินความเท่ียงตรง (Accuracy) (Accuracy) (Accuracy) (Accuracy) ของระบบการวดั ของระบบการวดั ของระบบการวดั ของระบบการวดั                                          
 การวิเคราะหความเอนเอียง (Bias) และความเสถียร (Stability) ของระบบการวัด 

              Workshop  :  แบงกลุมและประเมิน Bias ของระบบการวัด 
 การวิเคราะหความเปนเชิงเสน (Linearity) ของระบบการวัดโดยแบงเปน 5 ชวงการวัด     

                                                    Workshop  :  แบงกลุมและประเมิน Linearity ของระบบการวัด                        
Chapter 2 :  Chapter 2 :  Chapter 2 :  Chapter 2 :  การประเมินความแมนยาํ การประเมินความแมนยาํ การประเมินความแมนยาํ การประเมินความแมนยาํ (Precision) (Precision) (Precision) (Precision) ของระบบการวัด ของระบบการวัด ของระบบการวัด ของระบบการวัด  

 การวิเคราะหการทําซ้ํา (Repeatability) และการทําเหมือน (Reproducibility)     
ดวยการประเมิน Gage R&R    

            Workshop  :  ทดลองประเมิน Gage R&R   
 แนวทางปรับปรุงเพ่ือลดความผันแปรของ GR&R  
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                                                Chapter 3 : Chapter 3 : Chapter 3 : Chapter 3 : การวิเคราะห การวิเคราะห การวิเคราะห การวิเคราะห Attribute GR&R  Attribute GR&R  Attribute GR&R  Attribute GR&R  สําหรบัการวัดเชิงนบัและการตรวจโดยสายตาสําหรบัการวัดเชิงนบัและการตรวจโดยสายตาสําหรบัการวัดเชิงนบัและการตรวจโดยสายตาสําหรบัการวัดเชิงนบัและการตรวจโดยสายตา    

 ประเมิน Attribute GRR โดยวิธี Effectiveness method 
           Workshop  :  ทดลองประเมิน Effective GRR  

 ประเมิน Attribute GRR โดยวิธี Cross tabulation method (Kappa Value)     
แนวทางปรับปรุงเพ่ือลดความผันแปรของ Attribute GR&R  
           Workshop  :  ทดลองประเมิน Kappa value 

                                                Chapter 4 : NonChapter 4 : NonChapter 4 : NonChapter 4 : Non----Replicable Measuring SystemReplicable Measuring SystemReplicable Measuring SystemReplicable Measuring System                                                                            
                                                                                                                                ระบบการวดัที่ไมสามารถทําซ้ําได เชน ระบบการวดัที่ไมสามารถทําซ้ําได เชน ระบบการวดัที่ไมสามารถทําซ้ําได เชน ระบบการวดัที่ไมสามารถทําซ้ําได เชน Tensile, Hardness Tensile, Hardness Tensile, Hardness Tensile, Hardness เปนตนเปนตนเปนตนเปนตน    

 การประเมิน Non-replicable  โดย Control chart (I-MR or Xbar – R chart) 
 การประเมิน Non-replicable  โดย GRR 

 
 ถาม-ตอบ  
 ทําแบบทดสอบ (Post Test) 
 

การประเมินผลผูเขาอบรมการประเมินผลผูเขาอบรมการประเมินผลผูเขาอบรมการประเมินผลผูเขาอบรม    ::::    

1. เวลาท่ีเขาอบรมตองไมนอยกวา 80% 
2. ประเมินผลจากการทํากิจกรรมกลุม  
3. ประเมินผลจากขอสอบภาคทฤษฏี (Post Test)  
4.  ทุกทานท่ีผานเกณฑจะไดรับเกียรติบัตร (Training Certificate)     

 
 


