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Production Part Approval Process (PPAP)Production Part Approval Process (PPAP)Production Part Approval Process (PPAP)Production Part Approval Process (PPAP)    and Control Plan and Control Plan and Control Plan and Control Plan (1st Edition)(1st Edition)(1st Edition)(1st Edition)    ::::    1111DDDD    
กระบวนการอนุมตัชิิ้นสวนในการผลิตกระบวนการอนุมตัชิิ้นสวนในการผลิตกระบวนการอนุมตัชิิ้นสวนในการผลิตกระบวนการอนุมตัชิิ้นสวนในการผลิตและและและและการจดัทาํแการจดัทาํแการจดัทาํแการจดัทาํแผนควบคมุผนควบคมุผนควบคมุผนควบคมุ    ((((เวอรชั่นใหมเวอรชั่นใหมเวอรชั่นใหมเวอรชั่นใหม    ))))    

 

วตัถปุระสงคข์องหลกัสตูร : 
    เพื�อใหท้มีงานที�เกี�ยวขอ้ง ไดเ้ขา้ใจถงึวธิจีดัทาํแผนควบคมุ (Control Plan) New version  
เพื�อใชใ้นการควบคมุกระบวนการผลติและผลติภณัฑ ์(Product and Process Characteristic)  
ทั 4งชว่งทดลองผลติ (New Model) และชว่งผลติจรงิ (Mass Production) สอดคลอ้งกบั IATF 16949:2016  
   และกระบวนการขออนมุตัชิ ิ8นสว่นในการผลติ (Production Part Approval Process : PPAP)  
ซึ�งองคก์รตอ้งยื�นใหล้กูคา้ตรวจเพื�ออนุมตัจํิานวน 18 รายการ (หรอืตามลกูคา้กําหนด) ตามขอ้กําหนด 8.3.4.4  
และกรณีมกีารเปลี�ยนแปลงตา่ง ๆ เชน่ ECN, ECR ที�องคก์รตอ้งแจง้ตอ่ลกูคา้เพื�อรอ้งขอการอนุมตั ิPPAP,  
ระดับการสง่มอบ (Submit level), ขอ้กําหนดการขออนุมตัแิละเงื�อนไขการจัดเก็บ PPAP + 1 ปีปฏทินิ 
 
คณุสมบตัขิองผูเ้ขา้รบัการอบรม :  
Cross Function Team, Internal Auditor, QMR และหน่วยงานที�เกี�ยวขอ้งกบัผลติภณัฑใ์หม ่ 
 
รปูแบบการอบรมสมัมนา :                                                                                                                              
อธบิายและกจิกรรมกลุม่เชงิปฏบิตักิาร (Workshop) เพื�อใหผู้เ้ขา้อบรมสามารถเรยีนรูแ้ละเขา้ใจเนื4อหาไดด้ยี ิ�งขึ4น  
 
หวัขอ้อบรม : 

Chapter 1 : Production Part Approval Process (PPAP) 
- วัตถปุระสงคแ์ละกระบวนการ PPAP สําหรับ IATF 16949:2016 
- 8 ภาวะที�ตอ้งแจง้ตอ่ลกูคา้เพื�อขอการอนุมตั ิPPAP (Process change)         
- เงื�อนไขการผลติ (Time and activity) สําหรับกระบวนการ PPAP  
- อธบิายรายละเอยีด PPAP ท ั8ง 18 รายการ 

(Design record, ECN, ECR, DFMEA, Process flow, PFMEA, Control plan, GRR, 
 Dimension record, Ppk record, test record, Lab accredit 17025, AAR, Sample part, Master  
sample, Checking Aid, CSR and PSW)  
Workshop: ระบเุอกสารทีFองคก์รตอ้งยืFนลกูคา้และการลงขอ้มลูในใบ PSW ทีFถกูตอ้ง 

- ระดับการสง่มอบ (Submit level) และขอ้กําหนดการขออนุมตัชิ ิ4นสว่น 
- การจัดเกบ็เอกสาร PPAP + 1 ปีปฏทินิ 

Chapter 2 : Control Plan 1st edition (New version) 
- การเปลีFยนแปลงสําคญัสําหรบั Control plan  (New version) 
- วัตถปุระสงคแ์ละความแตกตา่งของ Control Plan แตล่ะชนดิ 
- Safe Launch control plan (New) 
- Control plan Special Characteristic (New) 
- การอพัเดทและทบทวนเอกสาร Control plan 
- อะไรคอื Product & Process Characteristic และ SC Point                 
- แบบฟอรม์ Control Plan new version ตาม 1st edition 
- การจดัทําแผนควบคมุ 26 ขอ้ ตาม 1st  edition                                   

Workshop: จดัทําแผนควบคมุในสว่นของ Product Characteristic และจดุ SC  
Workshop: จดัทําแผนควบคมุในสว่นของ Process Characteristic 

- การนําแผนควบคมุไปใชง้าน 
-     ถาม-ตอบ และทําแบบทดสอบ Post-Test 

 


